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URETILMIS BIR MASA USTU CNC TORNANIN REVIZYONU §
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Bu projede bilgisayar destekli Uretim yapabilen egitim tipi masaustu CNC
torna tezgahinin revizesi gerceklestiriimistir. Hali hazirda kullanilan parcalari
mumkun oldugunca degistirmeden kullanmak esas amacimiz olmug ve
gerekli gorulen parcalarin revizesi yapilmistir. Tasarim surecinde tornalama
islemi esnasinda olusan kuvvetlerin tezgah govdesi ve yataklar tarafindan
karsilanabilecek sekilde tasarim yapilmigtir. Masa ustu CNC tezgahlar
genellikle ¢elik plakalarin civata ve kaynak baglantisiyla birlestiriimesi ile imal
edilirler. Bu projede govdeler dokme demirden imal edilmistir. Ayrica bu proje
sonunda, alin tornalama, silindirik tornalama, konik tornalama, kanal agma,
delik delme, delik buyutme, pah kirma gibi islemleri yapabilen bir CNC Torna

tezgahi tasarlanmistir.

GIRIS

CNC Torna tezgahinin Uretiminden o©nce Isleme hassasiyetinin gerekli
degerler arasinda kalmasi icin uygun govde tasarimi yapilmistir. Bu surecte,
tezgahin dokum govdeye gore yeniden uretimi amaclanmistir. Ayrica, fener
miline donus hareketini verebilmek icin AC motor ve Kkayis-kasnak
mekanizmasi kullaniimis ve eksen hareketleri icin step motorlar, vidali miller
ve lineer kizaklar kullaniimistir. Yeni bir govde, yeni bir punta, yeni bir taret ve
yeni bir ayna tutucunun yani sira yeni bir sac pano tasarimi yapilmistir.

Tasarim surecinde tornalama islemi esnasinda olusan kuvvetlerin tezgah

govdesi ve yataklar tarafindan karsilanabilecek olmasina dikkat edilmistir. lm
Tasarimimiz sonucunda govde, GG30 pik demir dokulmus olup bu sayede :m
daha rijit ve daha titregsim sonumleyebilen bir tezgah govdesi uretiimistir.

Punta ise hafif olmasi amaclanarak aluminyum alasimindan dokum yontemi Im
kullanilacak sekilde tasarlanip uretiimistir. Ayna tutucu GG30 pik demir l

kullanilarak dokum yontemi ile uretilmigtir.
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Proje kapsaminda yapilan tasarimlarin cizimlerinde ve analizlerinde igin
SolidWorks programindan yararlaniimistir. Tasarimi yapilan parcalarin statik
analizleri, dogal frekans analizleri sonlu elemanlar yontemiyle SolidWorks
Simulation eklentisi kullanilarak tespit edilmis ve gerekli duzenlemeler
yapiimistir. Sistemin rezonansa ugramamasi icin elde edilen verilerdeki dogal

frekans degerleri sistemin calisma frekansi degerleriyle karsilastirildi.
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Sekil 2. Yapilan Tasarimlarin Statik ve Dogal Frekans Analizleri
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SONUGLAR

Proje sonucunda masa ustu CNC torna tezgahinin dokum govde ile tasarimi,

uretimi ve kontrolu saglanmigtir. Bu proje sayesinde elde edilen bilgiler

Isiginda masa ustu CNC torna tezgahlarinin endustriyel uygulamalari
kullanilabilir. Hatta bu projeden esinlenilerek daha buyuk olcekli tezgahlarin
uretilmesi konusunda da yardimci olabilir. Diger yandan bu proje biz
ogrencilerin;

«Sanayi ile is birligi saglama

*Tasarim ve uretim sureclerindeki sorunlari gorup ¢cozum uretme

«Takim calismasini tecrube etme
«Cozum odakli ve disiplinel calismayi saglama gibi konulardaki tecribelerimizi

arttirmistir.
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